L
‘::“::‘.
e "% e DWUP
d I“. Dolnoslaski Wojewddzki
wup.p Urzad Pracy
[
Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego
Opis Przedmiotu Zaméwienia
I.  Przedmiotem zamdwienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa i montaz

przesuwanych regatéw archiwalnych na wymiar w ilosci i jakosci zgodnych z opisem
przedmiotu zamoéwienia, ktéry stanowi zatgcznik nr 1. na potrzeby Dolnoslgskiego
Wojewddzkiego Urzedu Pracy.

ll. Przedmiot zamdwienia zostanie zrealizowany w lokalizacji Zamawiajgcego, tj.: Filii
Dolnoslgskiego Wojewddzkiego Urzedu Pracy we Wroctawiu przy ul. Eugeniusza
Kwiatkowskiego 4.

Ill.  Wykonawca zobowigzuje sie do wykonania prac z uzyciem wiasnego sprzetu oraz
wszelkich materiatéw witasnych niezbednych do realizacji przedmiotu zamowienia.

IV. Wykonawca oswiadcza, ze przed ztozeniem oferty i zawarciem niniejszej umowy zapoznat
sie z zakresem prac i ich rodzajem i akceptuje wszystkie warunki, ktére sg niezbedne do
wykonania przez niego przedmiotu zaméwienia.

V. Wykonawca o$wiadcza, ze posiada kwalifikacje, doswiadczenie i zaplecze techniczne
niezbedne do prawidtowego wykonania zamdéwienia.

VI. Wykonawca zobowigzuje sie do dostarczenia przesuwnych regatdw archiwalnych
i pozostatych elementéw niezbednych do ich montazu, zgodnych z normami
bezpieczenstwa. Regaty archiwalne majg byé wykonane z materiatow, ktore nie s3
szkodliwe dla zdrowia

VIl. Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia aranzacji/projektu rozmieszczenia
regatow jezdnych we wskazanym pomieszczeniu maksymalnie wykorzystujgc
powierzchnie, na ktérych beda montowane regaty, w sposéb zapewniajacy jak najwiecej
mb poétek uzytkowych na danej powierzchni.

VIll. Wykonawca zobowiazany jest dotaczy¢ do oferty projekt (aranzacje) rozmieszczenia
regatow przesuwnych.

IX. Projekt (aranzacja) rozmieszczenia regatéw przesuwnych musi uwzglednia¢ specyfike
pomieszczenia, w ktdrym beda montowane regaty, w tym np. drzwi, itp., a ktdre
miejscowo ograniczajg rozmieszczenie regatéw. Do Wykonawcy nalezy takie
rozplanowanie regatéw oraz takie miejscowe przyjecie poszczegélnych parametréw
regatu, aby dostosowaé¢ sie do wymogdéw Zamawiajgcego w zakresie petnego
wykorzystania pomieszczenia w sSwietle. Zamawiajgcy informuje, Zze powierzchnia
pomieszczenia podane przez Zamawiajgcego uwzgledniajg juz wymiary elementéw
zmniejszajgc powierzchnie projektowg pod regaty jezdne.
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X.  Poprawnos¢ zaprojektowania regatow jezdnych i wyliczenia mb pétek uzytkowych tj.
potek, na ktérych przechowuje sie dokumenty, regatéow jezdnych lezy po stronie
Wykonawcy.

XI. Wykonawca przed opracowaniem oferty, na wiasny koszt i wiasnym staraniem, moze
dokona¢ wizji lokalnej, w tym dokonaé¢ wtasnych pomiarédw, po wczesniejszym
uzgodnieniu terminu z przedstawicielem Zamawiajgcego.

Xll.  Zamawiajgcy oczekuje uzyskania maksymalnej pojemnosci archiwalnej dla sktadowania
akt z uwzglednieniem tatwego dostepu do gromadzonych akt.
XIl.  Catos¢ konstrukcji regatéw musi zapewniac stabilno$¢ i petne bezpieczenstwo pracy.

XIV.  Wymagania techniczne:

Nazwa handlowa

Regaty przesuwne dwustronne z napedem recznym

llosé: 3 sztuki regatow przesuwnych dwustronnych z napedem recznym
Wymiar miejsca montazu regatow:

Wysokosc: 293 cm
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OPIS TECHNICZNY

1. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SZYN JEZDNYCH
Szyny jezdne wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Ze wzgledu
na zmniejszenie naciskdw jednostkowych na posadzke, szeroko$¢ podstawy szyn jezdnych wynosi
70 mm, natomiast wysokos$¢ szyn jezdnych, ze wzgledu na mozliwo$¢ poprawnego prowadzenia
regatu wynosi 14 mm. Do szyn jezdnych sg zamontowane elementy oporowe zapobiegajgce
przesuwanie regatéw poza obszar ich pracy. Tolerancja w montazu szyn jezdnych £ 1 mm na 1
mb szyny jezdnej. Z dwdch stron szyn zamontowane najazdy z blachy ocynkowane;.

2. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA PODSTAW JEZDNYCH

Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy 2 mm i wysokosci
profilu 120 mm. Cafta podstawa jest wykonana w formie spawanych poziomych kratownic
segmentowych. Dtugos$¢ segmentdw nie jest wieksza niz 2 - 2,5 mb. Elementy poprzeczne
podstaw regatéw sg réwniez wykonane z blach stalowych o grubosci 2 mm i stanowia
jednoczesnie konstrukcje wsporczg do mocowania két jezdnych.

Kofa jezdne regatéw wykonane z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i cichobieznego przesuwu
regatow, jak rowniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci. Wymagane sg dwa rodzaje
kot — kota jezdne ptaskie oraz kota jezdne prowadzace z jednostronnym kotnierzem o wysokosci
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kotnierza 8 mm. Kotfa jezdne prowadzace zapewniajg réwnolegty przesuw regatéw. Wszystkie
elementy obrotowe regatéw tj. kota, watki muszg byé osadzone na zakrytych kulkowych
tozyskach tocznych, samosmarowych, niewymagajgcych konserwacji.

Podstawy jezdne pomalowane poliestrowg farbg proszkowg, na kolor RAL 7035.

3. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA NAPEDU REGAtOW PRZEJEZDNYCH

Regaty przejezdne wyposazone w naped tancuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng, umozliwiajacg przemieszczanie regatu przez osobe, sitg nie wiekszg niz
50 N. Wszystkie kofa zebate wystepujgce w tancuchowej przektadni redukcyjnej sg stalowe.
Przemieszczanie regatu odbywal sie za pomoca tréjramiennego pokretta zakorczonego
uchwytami, obracajgcymi sie niezaleznie od obrotu catej korby. Uchwyt wykonany jest z
twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dfoni podczas obracania korba.
Uchwyt jest wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) o srednicy min 45 mm. Dtugos¢
ramienia pokretta wynosi 200 mm.
Ukfad napedowy jest wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby. Dla
zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatéw, regaty przesuwajg sie na min 2 szynach, naped na
kota jest przenoszony z wézka jezdnego umieszczonego najblizej Srodka regatdéw na pozostate
kota napedowe przednie i tylne (naped centralny). Mechanizm napedowy zakryty poprzez petny
panel frontowy wykonany z jednolitej blachy zimnowalcowanej i malowanej proszkowo na kolor
RAL 7035.

4. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SCIAN BOCZNYCH

Sciany boczne regatu petne wykonane ze stali o gr. 1,0 mm zimnowalcowanej, odttuszczone i
lakierowane w kolorze RAL wyposazone w dwa rzedy otworéw do mocowania potek na
specjalnych zaczepach, umozliwiajgcych regulacje rozstawu pétek co 30 mm, bez koniecznosci
uzycia narzedzi. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o gruboéci 2 mm. Sciany boczne sg w
sposob trwaty pofgczone z podstawg jezdng regatu tj. za pomocy potaczen srubowych.
Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej konstrukcji sciany boczne regatu sg pofaczone
poprzez stezenia krzyzowe. Malowanie $cian odbywa sie po wykonaniu wszystkich otworéw.

5. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA POLEK

Potki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor
RAL 7035, trzykrotnie giete na swej dtuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na krotszej, w celu
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na krétszym
boku pétki wykonane specjalne wyciecia — otwory do mocowania zaczepéw. Elementem
zabezpieczajgcym przed przesunieciem sie uktadanych dokumentdw na sasiednig potke jest
ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa o wysoko$s¢ 30 mm mocowana do pétki za
pomocg specjalnych zaczepdw. Gdrna krawedz listwy zaprasowana w celu usztywnienia listwy i
zatamania ostrej krawedzi.
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Pétka zawieszane na specjalnych zaczepach. Dla zachowania jednolitego odstepu miedzy
potkami, grubosé pétki wynosi — 30 mm.

6. KOLORYSTYKA i MALOWANIE REGALOW
Regaty pomalowane poliestrowg farbg proszkowg, na kolor RAL 7035, powtoka odporna na
Scieranie.

7. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA
Mechanizm przesuwu wyposazony w blokade, ktéra zabezpiecza osobe znajdujacg sie w przejscie
miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.
Wszystkie elementy zewnetrzne regatéw, pétek, scian oston pozbawione ostrych krawedzi.
Elementy oporowe montowane na szynach zapobiegajgce przesuwanie regatéw poza obszar ich

pracy.
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